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LINHAS DE
ACOPLAMENTQOS
DO BRASIL

A Acriflex® & uma empresa brasileira
localizada em Criciuma, Santa

Catarina, ao Sul do Brasil.

Desde 2005, é especializada no
desenvolvimento, producao e
comercializacdo de acoplamentos
industriais, oferecendo a melhor
solucao para aplicagcdes nos
setores de mineracdo, alimenticio,
quimico, petroquimico, naval,
portuario, saneamento, siderurgico,
agronegocio, papel e celulose,

entre outros.

= Great
A ACRIFLEX® POSSUI SEU SISTEMA DE GESTAO Pl'gge

DA QUALIDADE CERTIFICADO CONFORME To
REQUISITOS DA NORMA ISO 9001:2015, PELO sork:.
ORGANISMO TUV NORD BRASIL. T

Work.




SELECAO DO ACOPLAMENTO

A SE|EC5IO de acoplamento € embasada P Poténcia da maquina acionadora (CV ou Kw)
na norma DIN 740/2. O acoplamento n Rotacao (RPM)
deve ser dimensionado de modo ™ Torque Nominal (N.m)
que o valor de tOI'C] ue maximo do TK(max.) Torque maximo do acoplamento (N.m)
acoplamento selecionado (Tkmax.J TN(mMax.) Torque maximo da aplicacdo (N.m)
deve ser superior ou equivalente ao Fs Fator de servico = FIxF2xF3xF4
valor de torque maximo da aplicacao A yBquinageogada
[TN m ax]. F2 Horas de Funcionamento diario

F3 Temperatura ambiente da aplicagao

F4 Partidas por hora

Para esse proposito, é necessario VS —.

calcular o valor de torque maximo ¢ Poténdia em KW = 5550

da aplicacdo (TNmax) obtido pela

multiplicacao do torque nominal (TN) TN=(P x Q) TN(méx.) =TN x FS

por um fator de servico (FS). n

BTN BTN B
AERADOR ELEVADORES PRENSAS
AGITADORES Cacamba descarga centrifuga 160 Prensas Geral 210
Liquidos 160 Descarga por gravidade 125 Prensas Prensas de forjar 20
Semiliquidos 170 EXAUSTORES 160 Prensas Prensas de moldagem de tijolos 2,40
ALIMENTADORES GERADORES PULVERIZADOR
Correia, Esteira, Disco, Rosca 100 Carga de maquina de solda 2,00 Britador de martelos e cortador 175
Vaivém 2,50 Carga uniforme 1,00 Rolete 150
BOMBA Servigo de ferrovia ou guindaste 150 PUXAFIOS 210
Bomba de vacuo 125 GUILHOTINAS 210 PUXADOR DE VAGAO 1,50
Bomba espiral, cavidade progressiva 1,25 GUINDASTE E GRUA RETALHADORES 1,70
Centrifuga—Velocidade constante 1,00 Guincho principal 175 SOPRADOR
Decapagem, com acumuladores 1,25 Monta-cargas 175 Centrifugo 1,00
Engrenagem, rotativa ou pas 125 Ponte: rolante ou corredica 175 Ldébulos ou palhetas 125
Fluxo axial 1,90 Rampa 150 Pistao rotativo 170
1 cilindro, simples ou dupla agao 3,00 LAMINADORES 2,0 TAMBORES
2 cilindros, agao simples 2,00 MAQUINA DE LAVAR ROUPA 100 Fornos de secagem 190
2 cilindros, dupla agao 175 MAQUINA OPERATRIZ 150 Rrefriamento 170
3 ou mais cilindros 150 MAQUINA PARA CONFORMAR METAIS Rotativo 1,90
BRITADOR DE MARTELLOS 175 Bobinadeira e desenroladeira 150 Transporte 170
CALANDRAS 210 Carro de bancada de estiramento 2,00 TRANSPORTADORES
COMPRESSOR Enrolador de fios 150 Baldes 125
Alternativo 1 cilindro, acao simples ou dupla 3,00 Extrusora 2,00 Correia, esteira, corrente, palhetas, rosca 1,00
Alternativo 2 cilindros, agao simples ou dupla 3,00 Trefiladora ou aplanador 175 Roletes, vibratdrio e de vaivém 3,00
Alternativo 3 cilindros, acdo simples 3,00 MARTELETES 1,90 VENTILADORES
Alternativo 3 cilindro, dupla acdo 2,00 MARTELOS 210 Centrifugo 100
4 ou mais cilindros, ag&o simples ou dupla 175 MESAS DE ROLOS LEVES 1,90 Corrente de ar forcada 150
Centrifugo 1,00 MESAS DE ROLOS PESADOS 2,40 Mineracdo 190
Reciprocante 2,40 MISTURADORES Recirculacdo de gas 1,50
Rotativo, I6bulos ou palhetas 125 Concreto 175 Torre de resfriamento 2,00
Rotativo, rosca 100 Misturador de areia de moldagem 150 VIBRADORES 20
Parafuso 150 PERFURATRIZ 210 VIRADOR DE VAGAO 2,50

HORAS DE FUNCIONAMENTO DIARIO ‘ F2 TEMPERATURA AMBIENTE DA APLIACAO ‘ F3 PARTIDAS POR HORA ‘ Fa
Até 8 horas 1,00 Até 60°C 1 01a 05 10
De 8216 horas 107 06320 12
Acima de 60°C 12

De 16 a 24 horas 112 21a40 13

Os fatores de servico listados serverm como guia geral e para fontes de poténcia uniforme, tais como motores elétricos
e turbinas. Motores diesel ou a gasolina, some 0s seguintes valores ao fator de servigo (FS):

> Para 4 cilindros ou mais, some 0, 2.

> Para1a 3 cilindros, some 0,5.




LINHA ENGRENAGEM G

Os acoplamentos Acriflex® de
engrenagem linha G, consisten em dois
cubos e duas tampas de aco SAE 1045
inteiramente usinados e protegidos por
uma camada antioxidante, e elementos
de blindagem: Guarnicdo, Aneéis de

vedacao e Parafusos de alta resisténcia.

Os dentes triplamente abaulados

dos acoplamentos de engrenagem
Acriflex® sao abaulados na raiz, ponta
e face podendo articular-se liviemente
e minimizar o desgaste causado pelo

desalinhamento. Sua fabricagdo esta
totalmente normalizada e padronizada
dentro da Norma ANSI/AGMA 3008-
B0OO sendo assim intercambidvel com
0s demais fabricantes que seguem
esta norma. |deal para aplicacbes com
torque elevado. Os acoplamentos

de engrenagem sao utilizados em
varios tipos de aplicacdes e acomoda
desalinhamentos angulares, paralelos e
combinados.

Temperatura de trabalho até 1102 C

FORMAS CONSTRUTIVAS DA LINHA DE ACOPLAMENTOS G

G20 PADRAO (FLEXIVEL / FLEXIVEL)

Alinha G20 com engrenamento duplo é composto por duas metades
flexiveis (2 tampas e 2 cubos) para acomodar desalinhamentos
paralelo e angular, ou uma combinagao dos dois, assim como folga
axial. E o mais recomendado para todas as aplicacdes horizontais.

Pagina 24

G52 (FLEXIVEL / RIGIDO)

Alinha G52 de engrenamento simples é usado com eixos flutuantes.
Composto por uma metade flexivel (1 tampa e 1 cubo) e uma metade
rigida (cubo G82) e aceita somente desalinhamento angular.

Pagina 25

G82 (RIGIDO)

Os acoplamentos G82 (rigidos) sao usados quando nao ha
necessidade de acomodar desalinhamento, e onde cargas axiais sdo
geradas, tal como em aplicacdes de misturador vertical.

Pagina 26

GV20 (VERTICAL)

O acoplamento de duplo engrenamento vertical da linha GV20 é um
acoplamento padrao modificado para acomodar a um conjunto de
centragem das tampas. Recomendado para inclinagdes acima de 10°.

G32 COM ESPACADOR
Os acoplamentos com espagadores (G32) sao ideais para aplicacdes em

do espacgador é fabricado conforme necessidade da aplicacdo.

bombas pois simplificam a manutencdo dos equipamentos. O comprimento

G52 COM EIXO FLUTUANTE

Usando quando a distancia entre equipamentos é grande demais
para acoplamentos espacadores (G32). Composto por dois
acoplamentos de engrenamento simples (G52) e um eixo flutuante.




ACOPLAMENTO G20 PADRAQ (FLEXVEL / FLEXIVEL)

L OPLAMENTO G20

L1 L1
GAP
ol A Bl o
Q g g &
@ cepzCc20 @ Cubo G20 € Parafuso G20/C52/G82
saei0as saei0as
] e Guarnicdo G20/C52/C82 9 Anel de vedagao G20 e Porca travante G
BORRACHA NITRILICA
@ Bujz0 para lubrificacdo G20
|3 || L3
Para os tamanhos 1010C ao
L2 L2 1055G o tipo GIO sera fornecido
se informado em pedido

. CI10 = Parafusos embutidos
DADOS TECNICOS

Torque Torque ad
Descricao Nominal Maximo RFTM (Furo Max.) =l sl 2l L (mm) L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) GAP (mm)
Max. (mm) (mm) (mm)
(Nm) (Nm) (mm)’
88,9 429 389 14,0 3

A1010G20 1140 2.280 8000 S0 158 838 68,6

N

A1015G20 2350 4700 6.500 65 1524 105,2 864 1016 493 478 180 3
A1020G20 4270 8540 S600 78 1778 1265 105,2 1270 62,0 594 18,0 3
A1025G20 7470 14940 5.000 98 2127 1549 1306 1589 770 716 2.8 5
A1030G20 12100 24,200 4.400 m 2397 180,3 1524 1874 9.2 838 2.8 S
A1035G20 18500 37000 3900 134 2794 2n3 1778 2189 106,4 975 284 6
A1040G20 30600 61.200 3600 160 375 2454 2096 2473 1206 m3 284 6
A1045G20 42000 84.000 3.200 183 346, 274, 2350 2777 1349 122.9 284 8
A1050G20 56,600 13.200 2900 200 3889 305.8 254,0 3143 1532 140,7 381 8
A1055G20 74,000 148000 2650 220 4254 3343 2794 344,3 1681 158,0 381 8
A1060G20 90400 180.800 2450 244 4572 366,0 3048 3844 188,2 69,2 254 8
A1070G20 135000 270,000 2150 289 5270 4249 355,6 4515 2207 1956 284 10
NOTA:

1 - Furos maximos para chavetas conforme norma DIN 6885/1.
* A medida L pode variar dependendo do GAP entre os cubos.
* Consulte a fabrica para tamanhos maiores e versoes especiais.

A1010G A1015G A1020G A1025G A1030G A1035G A1040G A1045G A1050G A1055G A1060G A1070G
4] 77 612 1770 - -

Peso GIO (Kg) 136 249 386 885 1270 2380
Peso G20 (Kg) 45 A 158 295 430 68,0 975 136,0 191.0 2480 3060 485,0
Peso Graxa (g) 004 0,07 on 021 036 055 09 104 177 2,22 318 4,35

*Peso dos acoplamentos sem furo, unidade kg.



ACOPLAMENTO G52 (FLEXIVEL / RIGIDO)

ACOPLAMENTO G52
L
E
L1 L2
GAP
—| N —_ -
ol o g ol ol 9 ~
SIS S g ® S
§ .
1 @ capac0 @ Cuboc20 € cuboca2
@ Parafuso G20/G52/G82 @) Anel de vedagao G20 (@) Cuamicdo G20/G52/G82
E ;E e Porca travante G @ Bujao para lubrificagdo G20
L5 | LS
L3 L4 Para os tamanhos 1010G ao

1055G o tipo GS1 sera fornecido
se informado em pedido

. G5! = Parafusos embutidos
DADOS TECNICOS

Torque Torque

Descricdo Nominal | Maximo

(Nm) (Nm)
A1010G52 1140 2.280 8,000 S0 65 15,8 838 68,6 86,6 429 396 389 42,2 14 25 4
A1015G52 2350 4700 6500 65 80 1524 105,2 86.4 996 48,3 46,2 478 488 =] 25 4
A1020G52 4.270 8540 5600 78 98 1778 1265 105,2 124,5 62 584 584 61 =] 25 4
A1025G52 7470 14940 5000 98 8 2127 154,9 1306 1554 77 737 716 76,2 2.8 25 S
A1030G52 12100 24.200 4400 m 140 2397 180,3 1524 1839 912 878 838 904 218 25 S
A1035G52 18500 37000 3900 134 63 2794 213 1778 214 106,4 1021 975 104.6 284 25 6
A1040G52 30600 61.200 3600 160 196 3175 2454 2096 2428 1206 15,3 m3 ns4 284 4] 7
A1045G52 42000 84,000 3200 183 216 346 274 235 2731 1348 1306 1229 1346 284 4] 8
A1050G52 56600 13.200 2900 200 235 3889 3058 254 3091 1532 1473 1407 1524 381 51 9
A1055G52 74,000 148.000 2650 220 266 4254 3343 2794 3485 1681 1727 158 1778 38) 51 9
A1060G52 90400 180.800 2450 244 290 4572 366 304.8 385 188,2 86,4 168,2 193 254 66 10
A1070G52 135000 270000 2150 289 340 527 4248 3556 4536 2207 2202 1956 2286 284 84 13
NOTA:

1 - Furos maximos para chavetas conforme norma DIN 6885/1.
* A medida L pode variar dependendo do GAP entre os cubos.
* Consulte a fabrica para tamanhos maiores e versdes especiais.

Descricéo A1010G A1015G A1020G A1025G A1030G A1035G A1040G A1045G A1050G A1055G A1060G A1070G

Peso GSI

) 4] 82 136 249 386 6.2 907 1293 815 2520 - -
Pe?lggrgsz 45 9) 159 272 430 680 1000 1360 1950 2630 3240 5080
Peso 003 004 007 oR 018 027 047 056 09l 13 7 23

Graxa (q)

*Peso dos acoplamentos sem furo, unidade kg.
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ACOPLAMENTO G82 (RIGIDO)

ACOPLAMENTO G82

L1]

L1 L1
GAP

@D
D!
2d
C
i

— @ Ccuocs2 @ Guamicao G20/C52/C82 @) Parafuso G20/G52/G82

E o Porca travante G

Para os tamanhos 1010G ao
13 || L3 1055G o tipo GBI sera fornecido

se informado em pedido
12 L2 P

G8l1 = Parafusos embutidos

DADOS TECNICOS

Torque Torque @ad (Furo
Descricao Nominal Maximo Max.) @D (mm) @D1 (mm) L (mm) L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) E (mm) GAP (mm)
(Nm) (Nm) (mm)’
838 843 396 42,2 14 25 S

A1010G82 1140 2280 8.000 65 15,9

A1015G82 2.350 4700 6.500 80 1524 105,2 975 46,2 48,8 =] 25 )
A1020G82 4.270 8540 5600 98 1778 1265 1219 584 6l =] 25 S
A1025C82 7470 14940 5000 18 227 154,9 1524 737 76,2 218 25 S
A1030C82 12100 24.200 4400 140 2397 1803 180,8 879 S04 2.8 25 S
A1035G82 18500 37.000 3900 163 2794 213 2093 1021 104,6 284 25 )
A1040G82 30600 61.200 3600 196 375 2454 2388 1S3 184 284 4] 8
A1045G82 42000 84.000 3200 216 346) 274 2659,2 1306 1346 284 4) 8
A1050G82 56600 13.200 2.800 235 3889 3058 304.8 1473 1524 38] 51 10
A1055G82 74.000 148.000 2650 266 4254 3343 3556 1727 778 38) 5] 10
A1060G82 90400 180.800 2450 290 4572 366 386 86,4 193 254 66 13
A1070C82 135.000 270000 2150 340 527 4248 457,2 2202 2286 284 84 7

NOTA:

1 - Furos méximos para chavetas conforme norma DIN 6885/1.
* Consulte a fabrica para tamanhos maiores e versoes especiais.

Descricao A1010G A1015G A1045G A1050G A1055G A1060G
Peso G81 (Kg) 4] 86 136 249 408 61,2 953 1320 88,0 2680 - -
Peso G82 (Kg) 45 A 158 272 430 705 102,0 1410 204,0 2810 3360 5270

*Peso dos acoplamentos sem furo, unidade kg



INFORMAGOES COMPLEMENTARES LINHA G

DESALINHAMENTOS

X ——
GAP GAP ]
X GAP

R \
l«
PARALELO ENGRENAMENTO DUPLO ANGULAR ENGRENAMENTO DUPLO ANGULAR ENGRENAMENTO SIMPLES

Engrenamento Duplo (G20) ‘ Engrenamento Simples (G52)

e — ‘ Quantidade de parafusos
Descricao Max. Instalacdo Max. Operacao Max. Instalagdo Max. Operacao
y ) 0 . ular (X-Y) Angular (X-Y)
Fedel® om - rede i om e 00 -
07 02 08 6 6

A10I0G 0,05 0JS 18

AI0I5G 0,08 0)8 0S8 23 02 1 8 8
A1020G 0,08 023 10 27 02 14 6 10
A1025G (e}(6} 028 13 34 03 17 6 10
A1030G 013 033 15 40 03 20 8 12
A1035G 0JS 038 18 47 04 23 8 12
A1040G oJ8 046 2] S5 05 27 8 14
A1045G 020 05l 24 6,2 05 EA 10 14
A1050G 023 056 27 6.7 06 33 8 14
A1055G 028 o6l EA 7.3 06 37 14 16
A1060G 028 066 34 80 07 40 4 -
A1070G 033 079 38 93 08 47 16 -

[Recomenda usar graxa vin NLGI 1 — Exemplo: Mobil XTC
Se operar com rotagdes 90% abaixo da méxima, recomenda-se usar graca NLGI O.

TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS DA TAMPA

G10/31/51 (N.m) 2 42 42 102 102 203 203 203 339 339 - -
G20/32/52 (N.m) 2 42 102 203 203 339 339 339 339 339 339 339
GRAXEIRAS

Descricao A1010G A1015G A1020G A1025G A1030G A1035G A1040G A1045G A1050G A1055G A1060G A1070G

Graxeira 1/8"NPT 1/8" NPT 1/8"NPT 1/8" NPT 1/8"NPT 1/8" NPT /4" NPT 1/4" NPT 1/4"NPT 1/4" NPT 1/4" NPT 1/4" NPT



Dados e informagdes sujeitas a mudanga sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas. Abril de 2025.

ACSIFLEX”

A COPLAMENTOS

97, 93 - DISTRITO INDUSTRIAL RIO MAINA
P 88817-581 - CRICUMA/SC - BRASIL
3438 0453 - WWW.ACRIFLEX.COM.BR

Aponte sua camera
para o QRCODE e

assista uma apresentacao
institucional da Acriflex



