10 LU0 LLUDUO DL LU A A AL 0DNs

WLNWW El agrtuo o ewuadooriu sewuadoariu ciew-j . 6 .
¢ 020t FCE 9T GG+ 191 *J}9 "wisbejequia "'03|0 OWOD
5”\838 0V5NEIMN Iseig dS 0Ny WOW 000 0T6ST 'd3d
R € |LHISNPU 031SIF - 26T 10Prjo4 UOS|IAN AV s!elua!qwe sonp,lsa-'l SO
WVLSNR E| Sagﬂﬂg 1317 01240100 D LLISNPU] YIASJODYIN aluawepenbape GJJBOSGP
YINSJOOVIN
‘@ajualquie olaw O aAl9sald

G10Z-100¥1 OSI 449N

§102:1006 OSI 9N
oe5eoynIan

opeibaju|
OR)Sa0) 9p BWI)SIS

1. INDICAGOES GERAIS

.1. Todos os redutores antes de serem despachados sdo submetidos a um teste de funcionamento sem carga.

.2. As pontas de eixo sdo protegidas com verniz anti-oxidante.

.3. Todos os redutores sao fornecidos com carga de 6leo lubrificante.

.3.1. Redutores com carcaga de aluminio sdo fornecidos com 6leo permanente.

.3.2. Redutores com carcaga de ferro s&o fornecidos com 6leo mineral ou a pedido com 6leo permanente.

.4. O levantamento correto dos redutores devera ser feito através de olhais de sustentagao a serem fixadas nas roscas das carcagas.

2. INSTALAGAO

2.1. Redutores com pés devem ser instalados sobre uma base plana e rigida. Quando o redutor estiver sujeito a forcas externas sera conveniente posiciona-
lo por meio de pinos ou réguas laterais.

2.2. O aperto dos parafusos de fixacdo da carcaga devera ser concluido somente apds um criterioso nivelamento e alinhamento do redutor. Eventuais
desnivelamentos existentes nas fundagdes devem ser compensadas por meios dos calgos. O exato alinhamento das pontas de eixo, tanto em relagdo a
magquina acionada quanto a maquina de acionamento, € importante mesmo quando s&o utilizados acoplamentos elasticos. Pontas de eixos encompridadas e
apoiadas por um mancal auxiliar externo requerem um alinhamento de maxima precisao.

2.3. Os redutores em eixo de saida vazado normalmente sdo montados sobre o eixo acionado e sdo posicionados por um brago de torgdo que transmite o
momento de reagdo da carcaga a um ponto de apoio. O brago de tor¢do € indicado para estas aplicagcdes e deve ser montado no lado mais proximo ao
mancal do eixo acionado. A fixagéo rigida da carcaga pode resultar em cargas adicionais sobre os eixos e mancais e portanto deve ser evitada, a néo ser
nos casos em que o redutor trabalhe como um mancal do eixo acionado e as cargas tenham sido verificadas.

2.4. A instalagao dos redutores em posicao inclinada é somente admissivel quando acordado previamente.

2.5. Prever livre acesso ao redutor, especialmente ao bujao de inspecéo e ao nivel de 6leo, bem como ao bujdo de drenagem de 6leo. A circulagao do ar
para a dissipagao de calor do redutor ndo deve ser impedida por dispositivos de protegao ou outros.

2.6. E da responsabilidade do cliente a protegéo das partes girantes contra contato involuntario.

3. MONTAGEM DE ACOPLAMENTOS, POLIAS, ENGRENAGENS

3.1. A montagem de acoplamentos, polias, engrenagens e etc., devera ser feita, sempre que possivel, por aguecimento dos elementos a serem colocados.
Os furos de acoplamentos, rodas dentadas e polias devem ser executados normalmente com tolerancia H7 e os rasgos de chaveta conforme norma DIN
6885 folha 1. Deve-se observar uma fixagdo adequada destes elementos para que néo haja deslocamento axial dos mesmos, quando em funcionamento.
3.2. A montagem forgada por meio de golpes é inadequada por causar danos aos rolamentos e a outros elementos internos do redutor.

3.3. Polias, rodas dentadas etc., quando montadas em pontas de eixos livres, devem ser posicionadas o mais proximo possivel da carcaga do redutor.

4. MONTAGEM COMPACTA DE MOTORES

4.1. Para essa montagem verificar a altura da chaveta do motor e ajustar se necessario. Passar graxa no eixo do motor para facilitar a montagem. (Usar
graxa inibidora de corrosao para facilitar a desmontagem).

5. INICIO DE FUNCIONAMENTO

5.1. Antes do inicio de funcionamento, deve-se verificar se o redutor foi fixado corretamente, e se as instru¢des constantes nos itens 1 ao 3 foram
observadas.

5.2. Para casos em que houver respiro na carcaga, verificar se os mesmos estado obstruidos ou lacrados, em caso afirmativo, retirar o lacre. O volume exato
de dleo pode ser verificado nos redutores que possuem bujao de nivel de 6leo. A verificacdo do nivel de dleo devera ser feita sempre com o redutor parado.
A quantidade de 6leo indicada no catalogo, serve somente como valor orientativo.

5.3. Colocado o redutor em funcionamento convém opera-lo sem carga por algumas horas, o amaciamento correto proporciona um aprimoramento da
qualidade da superficie dos dentes e aumenta a area de contato nos flancos dos mesmos, prolongando assim a vida do redutor. Ndo havendo anomalias,
pode-se iniciar a operagéo a plena carga de servico.

5.4. O aquecimento do redutor varia em fungéo da rotagéo, da carga e das condigbes ambientais. Temperaturas de éleo até 100° C ndo comprometem o
funcionamento do redutor. Temperaturas mais altas podem ser admitidas quando previstas, utilizando-se lubrificantes especiais.

5.5. Redutores que ficam parados por um periodo prolongado devem ser postos em funcionamento (com ou sem carga) por algum tempo a cada trés meses.
Nao havendo esta possibilidade, deve-se providenciar uma nova conservagao do redutor.



6. MANUTENGAO E TROCA DO LUBRIFICANTES

6.1. Redutores com lubrificacdo a 6leo mineral.

6.1.1. Controlar regularmente o nivel e a temperatura do 6leo (Temperaturas medidas na superficie da carcaga sdo em média 10° C mais baixas do que a
temperatura do 6leo).

6.1.2. Efetuar a primeira troca de 6leo mineral apos aproximadamente 500 horas de servigo. Os intervalos das demais trocas de 6leo dependem das
condigdes de operagéo do redutor (solicitagdo e temperaturas de servigo, frequéncia de partidas, tipo de éleo e condigbes ambientais). A tabela 1, indica
valores médios de referéncia para os intervalos de troca. (Ver tabela abaixo).

6.1.3. As drenagens de dleo deverao ser feitas enquanto o redutor ainda estiver quente.

6.1.4. Antes da colocagao do éleo novo no redutor é recomendavel efetuar uma lavagem prévia com o6leo fino da mesma formulagéo do 6leo lubrificante, ou
agua raz.

6.1.5. Na troca de 6leo deve-se observar que o lubrificante seja substituido pelo mesmo tipo anteriormente usado. Nao misturar tipos de 6leos e marcas
diferentes. O 6leo usado deve ser descartado adequadamente, protegendo o meio ambiente.

6.1.6. Os mancais de rolamento e vedagdes que requerem relubrificagbes por graxa, devem ser abastecidos através dos niples de lubrificagéo. Utilize
somente graxas a base de sab&o de litio, apropriado para rolamentos. Relubrificar com aproximadamente 10 a 20 cm® de graxa em intervalos de trés meses
(solicite instrugdes especificas).

6.1.7. O tipo de lubrificante, a viscosidade e alguns fabricantes est&o indicados na tabela 2. (Ver tabela abaixo).

6.2. Redutores com lubrificantes permanentes.

6.2.1. Efetuar a troca de acordo com a tabela 1. Retirando a tampa cega (fechada) do eixo da coroa. Solicite informagdes sobre a quantidade de dleo.

Intervalos de Trocas
Temperatura de Oleo em Horas
do Oleo (Valores Médios de Referéncia)
T em C° . .
A Oleo Mineral Oleo Permanente
B
E 70 6000 18000
L
A 85 3000 9000
1 100 1500 4500
18 meses maximo 48 meses maximo
Viscosidade
RPM da Tempe'ratura ISO a 40°C Castrol Esso Ipiranga Petrobras Shell Texaco Fuchs Kluber
Entrada Ambiente
DIN 51519
T -10°C a 460 llo SP Spartan Ipiranga Lubrax Omala Meropa Renolin
A 10°C 460 EP 460 SP 460 Gear 460 460 460 CLP 460 -
B Até 1750
E 10°C a 680 llo SP Spartan Ipiranga Lubrax Omala Meropa Renolin
L 50°C 680 EP 680 SP 680 Gear 680 680 680 CLP 680 -
A
Renolin .
Optgear ) } Kluberoil
7 Oleo Permanente BM 680 - - - Tivela S 680 - nggggear 1-680 N
Castrol LM . Lubrax Retinax Marfak Centoplex
Graxas para Rolamentos Grease Beacon 2 Ipiflex 2 Autolith 2 WB2 MP2 - M3

TERMO DE GARANTIA
Os produtos fabricados pela Macopema, sao garantidos contra defeitos de fabricagdo e méo-de-obra, conforme os itens abaixo:

1-) Prazo de validade:
- O prazo de validade da garantia é de 12 (doze) meses, contados a partir da emissdo da nossa nota fiscal de entrega do produto ao comprador.
- A reparacéo, modificagéo ou substituicdo de pegas ou componentes, durante o prazo de garantia, ndo prorrogara o seu prazo original.
2-) Cobertura da garantia:
- Durante o prazo de garantia, a Macopema substituira ou consertara, a seu critério exclusivo, os itens que comprovadamente apresentarem
defeitos de fabricagéo.
- A garantia é dada para o produto posto na fabrica da Macopema (Monte Alto / SP)
3-) A garantia nao cobre:
- Produtos fornecidos por terceiros, como, rolamentos, retentores, motores, lubrificantes, etc. que terdo os limites de garantia de seus fabricantes;
- Defeitos originados por quedas, batidas e etc;
- Desgaste por falta de manutencéo de lubrificagéo;
- Despesas com assisténcia técnica prestada por pessoas nao autorizadas;
- Despesas de transportes da mercadoria;
- Despesas de locomogao e estadias de técnicos em caso de assisténcia no local.
4-) Havera extingao da garantia em casos de:
- Produtos sem a plaqueta de identificagédo ou com o numero de série danificado;
- Produtos que tenham sido alterados, consertados ou desmontados pelo comprador;
- Produtos subdimensionados, de acordo com o catalogo técnico Macopema (poténcia, fator de servigo e fator de velocidade);
- Produtos com alteragées solicitadas pelo comprador (didmetro de eixos, comprimento de eixos, furos na carcaga, isengéo de lubrificante, etc.);
- Falta de pagamento total ou parcial, devido pela aquisi¢cdo do produto.
5-) Observagoées:
- As pecas substituidas em caso garantia, serdo de propriedade da Macopema.
- Em caso de assisténcia técnica no local, o comprador devera:
- Informar a Macopema por escrito, o problema apresentado, o numero de série do produto, e dados da aplicagdo do produto (poténcia, rotagéo de
entrada, horas/dia, tipo de equipamento etc.);
- Autorizar por escrito o livre acesso do pessoal técnico ao produto, a fim de que o trabalho seja iniciado imediatamente;
- Disponibilizar recursos, tais como: tornos, guinchos, pontes rolantes, lubrificantes etc.

* Informacgodes sujeitas a alteragdes sem prévio aviso. SETEMBRO/2023



